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Prawa autorskie © 2022
Union Euro Trading GmbH (dalej STROXX)

Wszelkie prawa zastrzezone.

Dystrybucja, reprodukcja, wykorzystywanie i udostepnianie niniejszego dokumentu

oraz jego tresci sg zabronione, chyba ze uzyskano na to wyrazng zgode. Naruszenia

beda skutkowa¢ odszkodowaniem. Wszelkie prawa zastrzezone w

przypadku rejestracji patentu, wzoru uzytkowego lub wzoru przemystowego.

Niniejszy podrecznik zostat przygotowany z nalezytg starannos$cig. STROXX nie ponosi
jednak odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy w niniejszej instrukcji i ich konsekwencje.
Podobnie, nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody bezposrednie lub nastepcze
bedace wynikiem niewtasciwego uzytkowania urzadzenia.

Podczas korzystania z urzadzenia nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym kraju przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy, a takze wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wszystkie uzyte nazwy produktéw i marek sg wiasnoscig ich wiascicieli i nie sg

wyraznie oznaczone jako takie.
Tre$¢ moze ulec zmianie.

BTF200 | DE | Id. 10331 | Wersja 01 | 2022-05 | 5]



Machine Translated by Google

STROXX :

PROUD PROFESSIONALS

1 Instrukcje uzytkownika

1.1 Cel instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszystkie wazne informacje dotyczace bezpiecznego uzytkowania
frezarki renowacyjnej STROXX BTF200.

1.2 Wazno$¢ instrukgji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy frezarki renowacyjnej STROXX BTF200.

1.3 Przechowywanie instrukcji obstugi

Instrukcje nalezy zawsze przechowywac razem z maszyna.

1.4 Dokumenty istotne

Podczas uzytkowania maszyny nalezy zapoznac sie réwniez z ponizszymi dokumentami:

+ Instrukcje obstugi akcesoriéw i narzedzi
* stroxx.eu

Tutaj mozna uzyskac¢ dostep do rysunkdw czesci zamiennych, instrukcji obstugi, katalogéw i filméw
instruktazowych.

1.5 Konwencje reprezentacyjne

1.5.1 Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO
Niniejsze ostrzezenie wskazuje na zagrozenie o wysokim ryzyku, ktére w razie zlekcewazenia

spowoduje natychmiastowg $mier¢ lub powazne obrazenia.

Strzatka wskazuje odpowiednie Srodki ostroznosci, ktére nalezy podja¢, aby unikna¢ zagrozenia.

OSTRZEZENIE
Niniejsze ostrzezenie wskazuje na zagrozenie o srednim ryzyku, ktére, jesli sie go nie uniknie, moze

spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia.

Strzatka wskazuje odpowiednie Srodki ostroznosci, ktére nalezy podja¢, aby unikna¢ zagrozenia.
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OSTROZNOSC
Niniejsze ostrzezenie wskazuje na zagrozenie o niskim ryzyku, ktére, jesli sie go nie uniknie, moze

spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

Strzatka wskazuje odpowiednie Srodki ostroznosci, ktére nalezy podja¢, aby uniknaé zagrozenia.

UWAGA

W niniejszym ogtoszeniu informujemy o mozliwosci uszkodzenia mienia,
podajemy zalecenia dotyczgce uzytkowania oraz przydatne wskazéweki.

1.5.2 Pisownia

* W niniejszej instrukcji obstugi frezarka renowacyjna STROXX BTF200 jest réwniez okreslana jako ,maszyna”.

+ W dalszej cze$ci dokumentu spétka Union Euro Trading GmbH bedzie réwniez nazywana STROXX .

* W tekscie w nawiasach podano odno$niki do numeréw pozycji na grafikach, np. B. (7).

+ Podkreslony tekst wskazuje na odnosnik lub hipertacze, na ktére mozna klikng¢ w pliku PDF. Nastepnie zostanie
wyswietlona lokalizacja dokumentu podanego w tekscie lub w przegladarce zostanie otwarty hipertacze.

1.5.3 Wystawianie

* Listy s wyswietlane z kropka na poczatku.

- Listy z mysInikiem na poczatku sg podrzedne w stosunku do list z kropkg na poczatku.

1.5.4 Instrukcje

1. Czynnosci, ktére musza zosta¢ wykonane w okreslonej kolejnosci, sg oznaczone punktorem numerycznym.
Konsekwencje czynnosci sg oznaczone strzatkg z przodu i sa podrzedne wobec odpowiedniej instrukgji.

Koncowy wynik dziatania oznaczony jest znacznikiem wyboru.

1.6 Grupa docelowa
Uzytkownicy kofcowi
+ Z urzadzenia mogg korzysta¢ wytgcznie osoby powyzej 16 roku zycia.

+ Personel obstugujacy musi by¢ zaznajomiony z trescig niniejszej instrukgji.
Byc¢.
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Instrukcje bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE

-«

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicznymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niedostosowanie sie do ponizszych instrukcji moze skutkowa¢ porazeniem pradem, pozarem i/lub
powaznymi obrazeniami.

Zachowaj wszystkie informacje i instrukcje dotyczace bezpieczeristwa, aby méc z nich skorzysta¢ w
przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” uzywany w instrukcjach bezpieczenstwa odnosi sie do elektronarzedzi
zasilanych z sieci (z kablem sieciowym) lub elektronarzedzi zasilanych akumulatorowo
(bez kabla sieciowego).

2.1 Bezpieczenistwo pracy

a) Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci i zapewnij dobre o$wietlenie.
Batagan i nieo$wietlone miejsca pracy moga by¢ przyczyng wypadkdéw.

b) Nie uzywaj elektronarzedzia w atmosferach potencjalnie wybuchowych.
Srodowisko zawierajace tatwopalne ciecze, gazy lub pyty.
Narzedzia elektryczne wytwarzajg iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

¢) Podczas korzystania z urzadzenia nalezy trzymac dzieci i inne osoby z dala od niego.
elektronarzedzie.
Jesli bedziesz rozproszony, mozesz straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

2.2 Bezpieczenhstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazdka.
Wtyczki nie wolno modyfikowa¢ w zaden sposéb. Nie nalezy uzywac przejsciéwek z uziemieniem w

przypadku elektronarzedzi.
Niemodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazda redukujg ryzyko porazenia pradem.

b) Unikaj kontaktu fizycznego z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury,
grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wigksze, jesli twoje ciato jest uziemione.

) Trzymaj elektronarzedzia z dala od deszczu i wilgoci.
Dostanie sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pragdem.
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d) Nie nalezy uzywac przewodu zasilajgcego do przenoszenia lub wieszania elektronarzedzia ani do wyciggania
wtyczki z gniazdka.
Trzymaj przewdd zasilajgcy z dala od Zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi i ruchomych czesci.

Uszkodzone lub splatane kable przytaczeniowe zwigkszajg ryzyko porazenia pragdem.

e) Podczas pracy elektronarzedziem na zewnatrz budynkéw nalezy uzywac wytgcznie przedtuzaczy przeznaczonych
do uzytku na zewnatrz.
Ryzyko porazenia pragdem elektrycznym zmniejsza sie, gdy stosuje sie przedtuzacz przystosowany do
uzytku na zewnatrz.

f) Jezeli nie mozna unikna¢ uzywania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy zastosowac
wytgcznik réznicowopradowy.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym zmniejsza sie poprzez zastosowanie wytgcznika
réznicowopragdowego (RCD o maksymalnym pradzie zadziatania 10 mA).

23 Bezpieczenstwo ludzi

a) Badz czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i kieruj sie zdrowym rozsgdkiem podczas korzystania z
elektronarzedzi. Nie uzywaj elektronarzedzi, jezeli jeste$ zmeczony lub znajdujesz sie pod
wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.

Chwila nieuwagi podczas korzystania z elektronarzedzia moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

b) Stosuj $rodki ochrony osobistej i zawsze no$ okulary ochronne.
Noszenie osobistego sprzetu ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa,
antyposlizgowe obuwie robocze, kask ochronny lub ochronniki stuchu, w zaleznosci od
rodzaju i przeznaczenia elektronarzedzia, zmniejsza ryzyko obrazen.

¢) Unika¢ niezamierzonego dziatania. Przed podtgczeniem elektronarzedzia do zZrédta zasilania i/lub akumulatora,
podniesieniem go lub przenoszeniem nalezy upewnic sie, Ze jest wylaczone.

Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na przetgczniku lub podiaczanie elektronarzedzia do Zrédta zasilania,
gdy jest wkaczone, moze spowodowac wypadek.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy usung¢ wszystkie narzedzia regulacyjne i klucze.

Narzedzie lub klucz pozostawione w obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowac obrazenia.

e) Unikaj nieprawidtowej postawy ciata. Upewnij sig, ze masz stabilne oparcie i caly czas zachowujesz réwnowage.

Dzieki temu mozesz lepiej kontrolowac elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.
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f) No$ odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran ani bizuterii. Trzymaj wtosy, odziez i
rekawice z dala od ruchomych czesci.

Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ wciggnigte przez ruchome czesci.

g) Jezeli istnieje mozliwo$¢ zainstalowania urzadzen do odsysania i zbierania pytu,
Muszg by¢ one podtgczone i uzywane prawidtowo.
Ryzyko zwigzane z pytem mozna ograniczy¢ stosujac system odpylania.

h) Nie daj sie zwie$¢ ztudnemu poczuciu bezpieczenstwa i nie lekcewaz zasad bezpieczenstwa dotyczacych
elektronarzedzi, nawet jesli znasz sie na nich, poniewaz czesto ich uzywasz.

Nieostrozne dziatanie moze w utamku sekundy doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

2.4 Uzytkowanie i obstuga elektronarzedzia

a) Nie przeciagzaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzi przeznaczonych do danej pracy.

Dzieki zastosowaniu odpowiedniego elektronarzedzia mozesz pracowac wydajniej i
bezpieczniej w okreslonym zakresie wydajnosci.

b) Nie uzywaj elektronarzedzia, ktérego wytacznik jest uszkodzony.
Narzedzie elektryczne, ktérego nie mozna wigczy¢ ani wytaczy¢, jest niebezpieczne i nalezy je poddac
naprawie.

) Przed przystapieniem do jakichkolwiek regulacji, wymiany akcesoriéw lub przechowywania
elektronarzedzia nalezy odtaczyc je od zasilania i/lub wyja¢ akumulator.

Ten $rodek ostroznosci zapobiega przypadkowemu uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy pozwalac¢
na uzytkowanie elektronarzedzia osobom niezaznajomionym z nim lub tym, ktére nie przeczytaty
niniejszej instrukgji.

Narzedzia elektryczne sg niebezpieczne, gdy uzywajg ich osoby niedoswiadczone.

e) Nalezy starannie konserwowac elektronarzedzia i akcesoria.
Sprawdz, czy ruchome czesci dziatajg prawidtowo i nie blokuja sie, a takze czy zadna z czesci nie jest
peknieta lub uszkodzona w sposéb, ktéry mégtby wptyna¢ negatywnie na dziatanie elektronarzedzia.
Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy naprawi¢ uszkodzone czesci.

Przyczyng wielu wypadkéw sg Zle konserwowane elektronarzedzia.

f) Utrzymuj narzedzia tnace ostre i czyste.
Starannie konserwowane narzedzia tngce o ostrych krawedziach tngcych rzadziej sig zacinajg i sa
tatwiejsze w prowadzeniu.

| 10 | BTF200 | DE | Id. 10331 | Wersja 01 | 2022-05



Machine Translated by Google

" STROXX

PROUD PROFESSIONALS

g) Uzywaj elektronarzedzi, narzedzi dodatkowych, narzedzi dodatkowych itp. zgodnie z niniejszg instrukcja.
Nalezy wzig¢ pod uwage warunki pracy i prace, ktéra bedzie wykonywana.

Uzywanie elektronarzedzi niezgodnie z ich przeznaczeniem moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

h) Utrzymuj uchwyty i powierzchnie chwytne w stanie suchym, czystym i wolnym od oleju i smaru.
Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie pozwalaja na bezpieczna obstuge i kontrole elektronarzedzia
w nieprzewidzianych sytuacjach.

2.5 Ustuga

a) Naprawy elektronarzedzia nalezy powierza¢ wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi i wytgcznie
przy uzyciu oryginalnych cze$ci zamiennych.
Dzieki temu zapewnione jest bezpieczerstwo uzytkowania elektronarzedzia.

2.6 Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace zastosowan zwigzanych z cieciem

a) Ostona elektronarzedzia musi by¢ solidnie zamocowana i wyregulowana, aby zapewnic¢ najwyzszy poziom
bezpieczenstwa, tzn. aby jak najmniejsza cze$¢ Sciernicy byta widoczna dla operatora.

Ty i osoby znajdujace sie w poblizu nie powinny znajdowac sie w ptaszczyznie obracajgcego sie kota
szlifierskiego.
Ostona ochronna ma za zadanie chroni¢ operatora przed odtamkami i przypadkowym kontaktem ze
Sciernica.

b) Stosowac wytgcznie materiaty zbrojone klejem lub nabijane diamentami
Tarcze tnace do elektronarzedzi.
Sama mozliwo$¢ dotgczenia akcesoriow do elektronarzedzia nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania.

¢) Dopuszczalna predkos¢ narzedzia roboczego musi by¢ co najmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu.
Akcesoria obracajace sie szybciej niz dozwolone mogg sie zepsuc i latac.

d) Materiaty Scierne nalezy stosowa¢ wytgcznie zgodnie z zaleceniami. Np.: Nigdy nie szlifuj boczna
powierzchnig tarczy tnacej.

Tarcze tnace stuzg do usuwania materiatu krawedzig tarczy.
Sita boczna dziatajaca na te tarcze szlifierskie moze je ztamac.

e) Zawsze uzywaj nieuszkodzonych kotnierzy zaciskowych o odpowiednim rozmiarze
i ksztattu wybranego przez Ciebie kota szlifierskiego.
Odpowiednie kotnierze podtrzymuja tarcze szlifierska, redukujgc w ten sposéb ryzyko jej pekniecia.

f) Nie nalezy uzywac zuzytych tarcz szlifierskich z wiekszych
elektronarzedzia.
Tarcze szlifierskie do wiekszych elektronarzedzi nie sg przeznaczone do wyzszych predkosci
mniejszych elektronarzedzi i mogg ulec peknieciu.
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g) Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia wktadanego musza odpowiada¢ wymiarom
elektronarzedzia.

Narzedzi o nieodpowiednim rozmiarze nie mozna odpowiednio ostoni¢ ani kontrolowac.

h) Kotnierze szlifierskie i kotnierze muszg by¢ precyzyjnie dopasowane do wrzeciona szlifierskiego.
elektronarzedzie.
Narzedzia robocze, ktére nie pasuja precyzyjnie do wrzeciona szlifierskiego elektronarzedzia, obracajg
sie nieréwnomiernie, silnie wibrujg i mogg prowadzi¢ do utraty kontroli.

i) Nie nalezy uzywac¢ uszkodzonych tarcz szlifierskich. Sprawdz przed
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy na tarczach szlifierskich nie ma odpryskéw lub peknie¢. W
przypadku upadku elektronarzedzia lub tarczy szlifierskiej nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegty uszkodzeniu
lub wymienic¢ tarcze szlifierskg na nieuszkodzong. Po sprawdzeniu i zamontowaniu kota
szlifierskiego nalezy trzymac siebie i osoby znajdujgce sie w poblizu z dala od ptaszczyzny obracajgcego
sie kota szlifierskiego. Urzgdzenie powinno pracowac z maksymalng predkoscia przez jedng minute.

Uszkodzone tarcze szlifierskie zazwyczaj pekajg w trakcie okresu testowego.

j) Stosowac $rodki ochrony osobistej. W zaleznosci od
Stosuj petng ochrone twarzy, okulary ochronne lub gogle ochronne. W razie
potrzeby nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch, aby chronic sie przed drobnymi czasteczkami Sciernymi i materiatowymi.
Oczy nalezy chroni¢ przed odrzucanymi ciatami obcymi, ktére moga pojawic sie podczas réznych
zastosowan. Maski przeciwpytowe lub maski oddechowe musz3 filtrowa¢ pyt powstajacy w trakcie
uzytkowania. Jezeli jeste$ narazony na gtosny hatas przez dtuzszy czas, mozesz doznac utraty stuchu.

k) Trzymaj inne osoby w bezpiecznej odlegtosci od siebie
Obszar roboczy. Kazda osoba wchodzaca na teren robét musi nosi¢ srodki ochrony osobistej.

Odtamki obrabianego przedmiotu lub ztamane narzedzia moga odlecie¢ i spowodowac obrazenia
nawet poza bezposrednim obszarem roboczym.

I) Trzymaj urzadzenie wytacznie za izolowane powierzchnie uchwytu podczas wykonywania czynnosci, w
trakcie ktérych istnieje ryzyko zetkniecia sie narzedzia dodatkowego z ukrytymi przewodami
elektrycznymi.

Dotknigcie przewodu pod napieciem moze réwniez spowodowac, ze metalowe
czesci urzadzenia znajda sie pod napieciem, co moze skutkowaé porazeniem pradem.
m) Trzymaj przewdd zasilajacy z dala od obracajgcych sie akcesoriéw.

W przypadku utraty kontroli nad narzedziem przewdd zasilajgcy moze zostac przeciety lub zakleszczony, a
Twoja reka lub ramie moze zostac wciggniete przez obracajace sie akcesorium.

n) Nigdy nie odktadaj elektronarzedzia przed uzyciem narzedzia dodatkowego.
catkowicie sie zatrzymat.

Obracajaca sie koricdwka narzedzia moze zetknac sie z powierzchnia robocza, powodujgc utrate kontroli nad
elektronarzedziem.
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o) Nie nalezy obstugiwac elektronarzedzia podczas jego przenoszenia.
Przypadkowy kontakt z obracajgcym sig narzedziem moze spowodowac wciggnigcie
ubrania i przebicie ciata.

p) Regularnie czys¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia.

Wentylator silnika zasysa kurz do obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalicznego moze stwarzac
zagrozenie elektryczne.

q) Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu materiatéw tatwopalnych.
przybory.
Iskry moga spowodowac zapton tych materiatéw.

r) Nie nalezy uzywa¢ zadnych narzedzi wymagajacych chtodzenia ciecza.
Stosowanie wody lub innych ptynéw chtodzacych moze skutkowa¢ porazeniem pradem.

2.7 Odrzut i odpowiednie instrukcje bezpieczenstwa

Odrzut to nagta reakcja bedgca wynikiem zakleszczenia sie lub zablokowania

obracajgcego sie kota szlifierskiego. Zablokowanie lub zaciecie powoduje nagte zatrzymanie
obracajgcego sie narzedzia. Powoduje to, ze niekontrolowane elektronarzedzie przyspiesza
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia wtykowego w miejscu zablokowania.
Jesli np. Na przyktad, jezeli $ciernica zaczepi sie lub zablokuje w przedmiocie obrabianym, krawedz Sciernicy
wchodzaca w przedmiot obrabiany moze zaczepi¢ sie, co moze spowodowac pekniecie Sciernicy lub

jej odrzut. Nastepnie tarcza szlifierska przesuwa sie w kierunku do operatora lub od niego, w zaleznosci od
kierunku obrotu tarczy w punkcie zablokowania. W takim przypadku moze réwniez doj$¢ do pekniecia tarczy
szlifierskiej.

Odrzut jest skutkiem nieprawidtowego lub btednego uzycia elektronarzedzia. Mozna temu zapobiec,
podejmujac odpowiednie $rodki ostroznosci opisane ponizej.

a) Trzymaj elektronarzedzie mocno i unies$ ciato i
Twoje ramiona znajduja sie w pozycji, ktéra umozliwia absorbcje sit odrzutu.
Zawsze uzywaj uchwytu pomocniczego, jesli jest dostepny, aby mie¢ jak najwiekszg
kontrole nad sitami odrzutu i momentami reakcji podczas uruchamiania.

Operator moze kontrolowac sity odrzutu i reakgji, podejmujac odpowiednie $rodki ostroznosci.

b) Nigdy nie trzymaj rak w poblizu obracajgcych sie narzedzi.
W przypadku odrzutu narzedzie moze przesungc sie nad dtonia.

) Unikaj przebywania w obszarze przed i za obracajacg sie tarcza tnaca.
Odrzut powoduje ruch elektronarzedzia w kierunku przeciwnym do ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.
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d) Nalezy zachowac szczegélng ostroznos¢ podczas pracy w poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Nalezy
zapobiegac odbijaniu sie narzedzia od obrabianego przedmiotu i jego zakleszczaniu.

Obracajace sie narzedzie ma tendencje do zacinania sie na rogach, ostrych krawedziach lub podczas
odbijania sie. Powoduje to utrate kontroli lub odrzut.

e) Nie nalezy uzywac tanicucha ani tarczy tnacej z zebami.
tarcza diamentowa segmentowana z nacieciami o szerokosci ponad 10 mm.
Tego typu narzedzia czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

f) Unikaj blokowania tarczy tnacej i wywierania nadmiernego nacisku. Nie wykonuj zbyt
gtebokich nacie¢.
Przecigzenie tarczy tnacej zwieksza jej naprezenie i podatnos¢ na zakleszczanie sie lub zacinanie,
zwiekszajgc tym samym ryzyko wystgpienia odrzutu lub pekniecia tarczy Sciernej.

g) W przypadku zaciecia sie tarczy tnacej lub przerwania pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie i przytrzymac je
nieruchomo, az tarcza catkowicie sig zatrzyma. Nigdy nie prébuj wyciggac tarczy tnacej z cigcia, gdy
nadal sie obraca, w przeciwnym razie moze nastgpi¢ odrzut.

Okresél i usun przyczyne zacigcia.
h) Nie wigczaj ponownie elektronarzedzia, gdy jest ono w stanie gotowosci.
znajduje sie przedmiot obrabiany. Przed ostroznym kontynuowaniem ciecia nalezy odczekac, az tarcza
tnaca osiggnie petng predkos¢.
W przeciwnym wypadku tarcza moze sie zacig¢, wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego
lub spowodowa¢ odrzut.
i) Podeprzyj panele lub duze elementy obrabiane, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu spowodowanego
zacieciem sie tarczy tngcej.
Duze elementy obrabiane mogg wyginac¢ sig¢ pod wptywem wtasnego ciezaru. Przedmiot obrabiany musi
by¢ podparty z obu stron tarczy, zaréwno przy krawedzi skrawajacej, jak i na samej krawedzi.

j) Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas wykonywania ciec¢ kieszeniowych w istniejgcych
Sciany i inne ukryte obszary.
Zanurzeniowa tarcza tngca moze spowodowac odrzut podczas ciecia rur gazowych lub

wodnych, przewodéw elektrycznych i innych przedmiotéw.

2.8 Dalsze instrukcje bezpieczenstwa dotyczgce maszyn tngcych
2.8.1 Instrukcje bezpieczenstwa dla wszystkich prac

* Podczas cigcia nalezy nosi¢ ochronniki stuchu.
Narazenie na hatas moze spowodowac utrate stuchu.

+ Podczas ciecia nalezy nosi¢ okulary ochronne.
Latajace ciata obce moga spowodowaé powazne obrazenia oczu.
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* Przed uzyciem nalezy solidnie podeprze¢ elektronarzedzie.
To elektronarzedzie generuje wysoki moment obrotowy. Jezeli elektronarzedzie nie jest
odpowiednio podparte podczas pracy, moze doj$¢ do utraty kontroli i obrazen.

* Trzymaj elektronarzedzie za izolowane powierzchnie uchwytu podczas wykonywania czynnosci, w trakcie
ktdérych narzedzie pomocnicze moze zetknac sie z ukrytymi przewodami.

Dotkniecie przewodu pod napieciem moze réwniez spowodowac, ze metalowe
czesci urzadzenia znajda sie pod napieciem, co moze skutkowa¢ porazeniem pradem.

2.8.2 Instrukcje bezpieczenstwa dla tgcznikéw do ciastek

* Frezy tarczowe muszg by¢ przystosowane co najmniej do
okreslona predkos¢.
Sciernice pracujace z nadmierng predkoscia moga sie rozpasé i spowodowac obrazenia.

*» Zawsze uzywaj ostony ochronnej.

Ostona ochronna zabezpiecza uzytkownika przed uszkodzonymi cze$ciami frezu tarczowego i
przypadkowym kontaktem z frezem.

* Trzymaj elektronarzedzie za izolowane powierzchnie chwytne, poniewaz przecinak moze
zetknac sie z wkasnym przewodem zasilajacym.
Dotknigcie przewodu pod napieciem moze réwniez spowodowac, ze metalowe czesci
urzadzenia znajdg sie pod napieciem, co moze skutkowa¢ porazeniem pradem.

2.8.3 Bezpieczenstwo pracy

* Zwr6c¢ uwage na widoczne i ukryte przewody elektryczne, wodne i gazowe.
Uzyj odpowiedniego sprzetu detekcyjnego, aby zlokalizowa¢ ukryte linie uzytecznosci publicznej lub
skontaktuj sie z lokalnym dostawcg ustug.
Kontakt z przewodami elektrycznymi moze spowodowac¢ pozar i porazenie pragdem.
Uszkodzenie linii gazowej moze doprowadzi¢ do wybuchu. Wnikniecie do rury wodociggowej moze
spowodowac uszkodzenie mienia lub porazenie pradem.

* Unikaj uszkodzen $cian nosnych (statyka).
Przed wykonaniem wycie¢ w $cianach nosnych nalezy skonsultowac sie z odpowiedzialnym
inzynierem konstrukgcji, architektem lub kierownikiem budowy.

+ Unikaj kabli, ktére moga stwarzac ryzyko potkniecia sie przez inne osoby.
Upadek na kable moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

* Nigdy nie trzymaj przedmiotu obrabianego w rece lub nad noga. Przymocuj przedmiot obrabiany do
stabilnego uchwytu.
Wazne jest, aby pewnie zamocowac obrabiany przedmiot, aby zminimalizowa¢ ryzyko kontaktu z ciatem,
zakleszczenia sie narzedzia roboczego lub utraty kontroli. Przedmiot obrabiany trzymany jest za pomocg
zaciskéw lub imadta pewniej niz reka.
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+ Unikaj gromadzenia sie pytu w miejscu pracy.
Pyly moga tatwo ulec zaptonowi.

+ Zapewnij odpowiednig wentylacje w pomieszczeniach zamknietych.
Niebezpieczenstwo spowodowane zapyleniem i ograniczong widocznoscia.

* Zmniejszenie zanieczyszczenia pytem.

OSTRZEZENIE
Zagrozenia dla zdrowia wynikajace z pytu powstajgcego podczas ciecia, szlifowania,

frezowania, pitowania, wiercenia i innych prac. Pyly te mogg zawiera¢ zanieczyszczenia mogace
powodowac alergie, raka, wady wrodzone lub inne zaburzenia uktadu rozrodczego, a takze inne
choroby.

W miare mozliwosci nalezy uzywac systemu odpylania odpowiedniego do danego materiatu.
Materiat zawierajacy azbest moze by¢ obrabiany wytacznie przez specjalistéw.
Zapewnij dobrg wentylacje miejsca pracy.

Zaleca sie stosowanie respiratora z filtrem klasy P2 lub P3
(wg DIN EN 149:2001).

Odkurz lub wypierz odziez ochronng. Nie dmuchag, nie uderzac i nie szczotkowac.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci odkurzajgc. Zamiatanie i zdmuchiwanie wznieca kurz.

UWAGA

Nalezy przestrzegac przepiséw obowigzujgcych w danym kraju w odniesieniu do
materiatéw przeznaczonych do przetwarzania.

2.8.4 Bezpieczenstwo elektryczne
* Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy elektronarzedzie, kabel zasilajacy i wtyczka nie sg uszkodzone.

Uszkodzone urzadzenie jest niebezpieczne i jego uzywanie nie jest bezpieczne.

* Zwr6¢ uwage na napiegcie sieciowe! Napiecie zrédta zasilania musi by¢ zgodne z informacjami podanymi na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia.

* Podczas pracy elektronarzedzia na przenosnych generatorach pradu
(generatoréw) moga wystgpic spadki wydajnosci lub nietypowe zachowanie po wiaczeniu.

* Nie uzywaj elektronarzedzia, jezeli kabel zasilajacy jest uszkodzony.
Nie dotykaj uszkodzonego przewodu zasilajacego i odiacz przewdd zasilajacy, jesli ulegnie uszkodzeniu
podczas pracy.
Uszkodzone kable przytaczeniowe zwigkszajg ryzyko porazenia pragdem.
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+ Nalezy uzywac wytgcznie przedtuzaczy dostosowanych do poboru mocy przez maszyne, o minimalnej grubosci
przewodu 1,5 mm2,
Jesli uzywasz przedtuzacza na bebnie, zawsze rozwijaj go catkowicie.

Zwiniety przedtuzacz moze si¢ mocno nagrzac i spowodowac oparzenia.

* Regularnie czys¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia, przedmuchujac je do sucha. Nigdy nie wktadaj
Srubokretéw ani innych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych. Nie zakrywaj otworéw
wentylacyjnych.

Wentylator silnika zasysa kurz do obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalicznego moze stwarzac
zagrozenie elektryczne.

* W wyniku zewngtrznych zaktécen elektromagnetycznych (np.
Wahania napigcia sieciowego, wytadowania elektrostatyczne) mogg spowodowac automatyczne
wytgczenie elektronarzedzia.
W takim przypadku nalezy wytgczy¢ elektronarzedzie i ponownie je wigczy¢.

2.8.5 Bezpieczenstwo oséb

+ No$ $rodki ochrony osobistej i stosuj odpowiednie $rodki
Sytuacja w pracy:

Petna ochrona twarzy, ochrona oczu lub okulary ochronne, kask ochronny i specjalny fartuch

Aby zabezpieczy¢ sie przed latajgcymi odtamkami, nalezy nosi¢ kask, okulary ochronne lub ostone
twarzy, a w razie koniecznosci takze fartuch.

Ochrona stuchu

Typowy poziom ci$nienia akustycznego A tego elektronarzedzia podczas pracy wynosi ponad 85
dB (A).

Jezeli jestes$ narazony na gtosny hatas przez dtuzszy czas, narazasz sie na ryzyko uszkodzenia
lub utraty stuchu.

Rekawice ochronne antywibracyjne

Jezeli wartos¢ dziatania A (8) dla drgan przekazywanych na konczyny gérne i dolne
przekracza 2,5 m/s?, zaleca sie noszenie rekawic ochronnych antywibracyjnych.

Obuwie robocze antyposlizgowe

Maska przeciwpytowa, maska z filtrem na usta i nos lub maska respiratorowa

Ve @ @O

Wdychanie drobnego pytu mineralnego i/lub toksycznego moze by¢ szkodliwe dla zdrowia. Zaleca
sie noszenie maski oddechowej z filtrem klasy P2 lub P3 (wedtug normy DIN EN
149:2001).
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+ Nie kieruj narzedzi na swoje urzadzenia ani urzgdzenia innych oséb, gdy maszyna jest wigczona.
Dopasuj czesci ciata, nie dotykaj ich i nie chwytaj.

2.8.6 Dalsze instrukcje bezpieczenistwa dotyczace elektronarzedzia
Dalsze informacje dotyczgce bezpieczenstwa

» Uzywaj wytgcznie tarcz szlifierskich zatwierdzonych do uzytku z Twoim elektronarzedziem i oston
ochronnych przeznaczonych do tych tarcz.
Tarcze szlifierskie, ktére nie sg przeznaczone do elektronarzedzi, nie mogg by¢ odpowiednio ostoniete i
sg hiebezpieczne.

+ Nie nalezy uzywac akcesoriéw, ktére nie sg specjalnie zalecane przez producenta.
elektronarzedzie byto przeznaczone i zalecane.
Sama mozliwo$¢ dotgczenia akcesoriéw do elektronarzedzia nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania.

+ Uzywaj wytgcznie tarcz tngcych podawanych recznie.
+ Nie zwalniaj obrotéw két tngcych po ich wytaczeniu.

» Obudowa ochronna musi dziata¢ prawidtowo, w przeciwnym razie nalezy jg natychmiast wymienicé.

+ Nie wolno zdejmowa¢ obudowy ochronnej, gdy tarcza tnaca jest wysunieta.
by¢ zacisnietym.
Obudowa ochronna ma za zadanie chronic operatora przed odtamkami i przypadkowym kontaktem
ze $ciernica.

* Wymieniaj narzedzie montazowe ostroznie i tylko przy uzyciu przeznaczonego do tego
celu, nieuszkodzonego narzedzia montazowego. Przed wymiang narzedzia
roboczego nalezy odigczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Uzywajac przeznaczonego do tego celu narzedzia montazowego unikniesz uszkodzenia
elektronarzedzia i narzedzia wtykowego.

+ Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie ekstremalnie wysokich lub niskich temperatur.
Ekstremalne ciepto i/lub zimno moze powodowac uszkodzenia mechaniczne i elektryczne.

+ Po uzyciu nalezy odczeka¢, az narzedzia wtykowe, uchwyty narzedziowe i inne czesci znajdujace sie w
bezposrednim sgsiedztwie miejsca pracy ostygna.
Urzadzenia moga by¢ bardzo gorgce po uzyciu. Nie dotykaj i nie manipuluj tymi cze$ciami, gdyz istnieje
ryzyko obrazen.

+ Do silnika, uchwytu, przektadni lub obudowy ochronnej nie wolno przykrecac ani nitowac¢ dodatkowych
znakéw lub innych niespecyficznych czesci.

Moze to spowodowac uszkodzenie elektronarzedzia i jego nieprawidtowe dziatanie.

+ Unikaj zbednego hatasu.

* Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa i obstugi uzywanego sprzetu.
Akcesoria.
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+ Nie nalezy uzywac tarcz tngcych do szlifowania zgrubnego (tarcze tnace
nie moze by¢ poddawany zadnemu naciskowi bocznemu).

* Po zmontowaniu narzedzi wtykowych nalezy sprawdzi¢ przed
Wiacz maszyne, sprawdz czy narzedzia sa prawidtowo zamontowane i moga sig swobodnie obracac.
Upewnij sig, ze narzedzia wktadane nie dotykajg ostony ochronnej ani innych czesci.

2.8.7 Serwis / konserwacja / naprawa

+ Po upuszczeniu elektronarzedzia lub narazeniu go na dziatanie wilgoci nalezy je sprawdzic.
Uszkodzone elektronarzedzie jest niebezpieczne i jego uzywanie nie jest bezpieczne. Przed
ponownym uzyciem elektronarzedzie musi zosta¢ sprawdzone przez nasze centrum obstugi klienta lub
specjalistyczny warsztat autoryzowany przez firme STROXX .

* Prace naprawcze i konserwacyjne moze wykonywac wytgcznie specjalista STROXX
przeprowadzane przez autoryzowany warsztat specjalistyczny.
W przeciwnym wypadku wszelkie roszczenia gwarancyjne i dotyczace odpowiedzialnosci firmy STROXX wygasna.

UWAGA

W przypadku stosowania nowych szczotek weglowych nie wolno przecigza¢ maszyny przez
pierwsze 10 minut pracy.

+ Nalezy upewnic sie, ze uzywane sg wytgcznie oryginalne czesci zamienne i
Nalezy uzywac oryginalnych akcesoriéw.
Oryginalne czeéci zamienne mozna naby¢ u autoryzowanych dealeréw. W przypadku stosowania
nieoryginalnych czesci nie mozna wykluczy¢ uszkodzenia maszyny i zwigkszonego ryzyka wypadkoéw.

* Regularna konserwacja wykonywana przez firme STROXX lub firme zajmujaca sie konserwacjg i
naprawami upowazniong przez firme STROXX jest obowigzkowa.
Przyczyna wielu wypadkdw sg Zle konserwowane elektronarzedzia.

2.9 Przeznaczenie

2.9.1 Obszary zastosowan

Frezarka renowacyjna STROXX BTF200 zostata specjalnie zaprojektowana do suchego demontazu okien i

drzwi. Okno lub drzwi czysci sig tarcza diamentowa.

Oscieznica drzwi oddzielona od o$cieza. Dotgczona do zestawu tarcza diamentowa nadaje sie wytacznie do pracy

w materiatach mineralnych z materiatem montazowym (np. $rubami), takich jak beton, beton zbrojony, cegta, cegta
silikatowa, kamien ttuczniowy, ptytki i tynk.

UWAGA

Nalezy przestrzegac przepiséw obowigzujgcych w danym kraju w odniesieniu do
materiatéw przeznaczonych do przetwarzania.
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UWAGA

Za szkody powstate na skutek niewtasciwego uzytkowania odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie
uzytkownik.

2.10 Rozsadnie przewidywalne niewtasciwe uzycie

Frezarka renowacyjna STROXX BTF200
* nigdy nie wolno uzywa¢ bez zamontowanej obudowy ochronnej,
* nigdy nie wolno uzywac bez wyciggu.

Nastepujgcych materiatéw nie wolno obrabia¢ za pomocg dotgczonej tarczy diamentowej:

* Drewno,
* Metal,

Plastikowy,
* Szkto itp.
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3

Opis produktu

3.1 Zakres dostawy
Szczeg6ty dotyczgce zakresu dostawy mozna znalez¢ w dokumencie dostawy.

Zakres dostawy wersji podstawowej przedstawia ponizsza tabela. Jesli brakuje jakichkolwiek
czesci lub sg one uszkodzone, prosimy o kontakt ze sprzedawca.
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3.2 Etykietowanie produktu

3.2.1 Piktogramy na produkcie

q3

6

Znak CE

Oznakowanie CE umieszczone na produkcie oznacza, ze produkt jest zgodny
ze wszystkimi stosownymi przepisami europejskimi i zostat poddany okreslonym
procedurom oceny zgodnosci.

Urzadzenie klasy ochronnosci II

Dzieki odpowiedniej izolacji maszyna nie posiada zadnych odstonietych czesci metalowych,
ktére w przypadku awarii mogtyby przewodzi¢ napiecie. Brak przewodu ochronnego.

Zutylizuj stare urzgdzenia w sposéb przyjazny dla Srodowiska!

Stare urzadzenia zawierajg cenne materiaty nadajgce sie do recyklingu, ktére
nalezy poddac recyklingowi. Nie wolno uwalnia¢ do srodowiska baterii, Srodkéw
smarnych i podobnych substancji.

Prosimy o oddawanie starych urzadzen do odpowiednich punktéw zbiérki.

[ 21]
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Tylko dla krajéw UE:

Ze wzgledu na obecnos$¢ niebezpiecznych sktadnikéw w sprzecie, zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny moze mie¢ negatywny wptyw na Srodowisko i zdrowie ludzi.

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych i elektronicznych razem z odpadami domowymi!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego

oraz jej dostosowaniem do prawa krajowego, zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nalezy zbierac
oddzielnie, zgodnie z przepisami ochrony $rodowiska, a nastepnie przekaza¢ do punktu selektywnej
zbiérki odpadéw komunalnych (- Rozdziat 9, Utylizacja; strona 48).

Wskazuje na to symbol przekreslonego kontenera na $mieci przymocowany do urzadzenia.

@ Stosuj ochrone stuchu!
Typowy poziom ci$nienia akustycznego A wytwarzany przez to elektronarzedzie podczas pracy
wynosi ponad 85 dB (A) - nalezy stosowac¢ $rodki ochrony stuchu!

Stosuj ochrone oczu!

Przeczytaj instrukcje obstugi!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy uwaznie przeczytac

niniejszg instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace bezpieczenstwa i zagrozen i stosowac sie do
nich.
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3.3 Struktura

3.3.1 Struktura produktu

Rys. 1: Struktura produktu
1 uchwyt
2 Silnik

3 Wiacznik/wytacznik z
Blokada i blokada wigczania

4 trzonek do fopaty
5 kabel potgczeniowy
6

Uchwyt gwiazdowy, regulacja gtebokosci frezowania
Regulacja gtebokosci frezowania

8 ptyta prowadzaca

9 Skala regulacji gtebokosci

10 obudéw ochronnych

BTF200 | DE | Id. 10331 | Wersja 01 | 2022-05

11 rolek prowadzacych

12 pretéw prowadzacych
13 tarcza diamentowa

14 wézkéw prowadzacych
15 bolcéw oporowych

16 Rura ssgca

17 Pokretto blokady wrzeciona

18 kluczy dwuotworowych
19 kluczy imbusowych 6 mm

20 naroznych elementéw mocujgcych
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3.3.2 Urzadzenia zabezpieczajace

Elektronika maszyny monitoruje predkos¢ silnika i wytacza maszyne w przypadku przecigzenia.

Maszyna wyposazona jest w zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.

Jezeli zasilanie zostanie przerwane, a wytgcznik zasilania jest zablokowany,

zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem zapobiegnie niekontrolowanemu uruchomieniu
maszyny po przywroceniu zasilania.

Gdy nacisk obudowy ochronnej na $ciang lub oscieznice zmniejszy sie, tarcza szlifierska automatycznie chowa sie
do obudowy ochronne;j.

Do obudowy ochronnej przymocowana jest blokada, ktéra zapobiega jej przesuwaniu sie pod wptywem
drgan i tym samym utracie wtasciwosci ochronnych.

Ptyta prowadzaca posiada gniazdo umozliwiajace podtgczenie specjalnego odkurzacza.

3.4 Funkcja

Frezarka renowacyjna STROXX BTF200 w potgczeniu z tarczg diamentowga stuzy do czystego oddzielania starych
ram okiennych lub drzwiowych od otaczajgcej je murowanej konstrukcji. Oznacza to cigcie materiatéw
mineralnych z materiatem montazowym (np.

(dopuszcza sig stosowanie srub) z takich materiatéw jak beton, beton zbrojony, cegta, cegta silikatowa, kamien
ttuczniowy, ptytki i tynk. Ciecie to pozwala na demontaz okien i drzwi bez uszkadzania otaczajacych je

muréw, ptytek lub parapetéw.

Mozliwa jest regulacja gtebokosci ciecia bez uzycia narzedzi.

Maszyne mozna przystosowac do cigcia naroznikdw bez uzycia narzedzi, po prostu obracajgc obudowe
ochronna.

Naktadka narozna i adapter do odsysania pytu umozliwiajgcy podtgczenie specjalnego odkurzacza
umozliwiajg bezpytowg i precyzyjng prace.

Mozliwe jest stosowanie tarcz tngcych do ciecia takich materiatéw jak drewno, aluminium i tworzywa
sztuczne.

Niska waga urzgdzenia, uchwyt topatkowy i szybkoztgczka do mocowania tarcz
tnacych pozwalajg na prace z duzym komfortem.
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4.1 Dane techniczne
4.1.1 Frezarka renowacyjna STROXX BTF200
BTF200

Frezarka renowacyjna STROXX
Producent

Napigcie robocze (V | Hz)

Pobdr mocy (waty)

Klasa ochrony

Predkos$¢ biegu jalowego (min-1) *
Srednica tarczy (mm)

Gtebokos¢ ciecia (mm)

Szeroko$¢ (mm)

Uchwyt na narzedzia

Waga (kg) *

Elektronika predkosci

Ochrona przed ponownym uruchomieniem
Pomiar dZzwieku * (K = 3 dB)

LpA (cisnienie akustyczne) dB (A)

LWA (wspétczynnik oporu) dB (A)

Pomiar drgan (m/s?) * (K = 1,5 m/s?)

Unia Euro Trading GmbH

230 | 50/ 60
1700

@/ 1
6500

@200/ @185/ @180

maks. 70 (dla
Srednicy tarczy @ 200)

3
@ 29 mm; Watek: M14
4,80
1

I

92

100

3,5

Patka. 2: Dane techniczne frezarki renowacyjnej STROXX BTF200

(* Rozdziat4.1.2, Normy i informacje; strona 25)

4.1.2 Normy i informacje

1. Predkos$¢ biegu jatowego

Podane predkosci nalezy rozumie¢ jako maksymalne predkosci dla podanych $rednic wiertet diamentowych.
W zalezno$ci od rodzaju wierconego materiatu, np. betonu ze zbrojeniem zelaznym o réznej grubosci,

predkos¢ dostosowuje sie do do$wiadczenia operatora. Podczas wiercenia

BTF200 | DE | Id. 10331 | Wersja 01 | 2022-05
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Podczas wiercenia zeliwa za pomoca wiertet diamentowych o duzej Srednicy
zawsze stosuje sie pierwszy bieg.

2. Okreslenie masy
Masa zgodna z procedurg EPTA 01/2003.

3. Pomiar dzwieku
Pomiary hatasu okreslone zgodnie z norma EN 62841. Stosuj $rodki ochrony stuchu!

4. Pomiar drgan
Catkowite wartosci drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw) wyznaczone
zgodnie z norma EN 62841. Podane w niniejszej instrukcji wartosci emisji drgan
zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang metodg pomiarowg okreslong w normie
EN 62841 i mogg by¢ wykorzystywane do poréwnywania elektronarzedzi
ze sobg. Nadaja sie réwniez do wstepnej oceny narazenia na drgania. Podane wartosci
emisji drgan przedstawiajg gtéwne zastosowania elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie jest wykorzystywane do innych celdw, z innymi narzedziami lub jest
niewtasciwie konserwowane, moze to znacznie zwiekszy¢ narazenie na wibracje w catym
okresie pracy. Aby uzyska¢ doktadne oszacowanie wartosci emisji drgan, nalezy
uwzgledni¢ réwniez czas, w ktérym urzadzenie jest wytaczone lub pracuje, ale nie
jest w rzeczywistosci uzywane. Dzieki temu mozna znaczgco ograniczy¢ narazenie na
drgania w catym okresie pracy.
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4.2 Deklaracja zgodnosci UE

Cce

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkty te sg zgodne z

nastepujacymi normami i dokumentami normatywnymi:
PN-EN 60745-1:2009

PN-EN 60745-2-19:2009 + A1:2010
PN-EN 60745-2-22:2011 + A11:2013
PN-EN 55014-1:2017 + A11:2020
PN-EN 55014-2:2015
PN-EN IEC 61000-3-2:2019
PN-EN 61000-3-3:2013
Zgodnie z postanowieniami wytycznych
2006/42/WE
2014/30/UE
2011/65/UE

zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa zamieszczonymi w instrukcji obstugi
i zgodnie z przeznaczeniem.

Kierownik rozwoju jest upowazniony do przygotowywania dokumentacji

techniczne;j.
Mozna je naby¢ pod adresem:

Unia Euro Trading GmbH
Hermann-Buck-Weg 11-17

22309 Hamburg
Niemcy

-~

[

Frank Svensson
Dyrektor zarzadzajacy

Hamburg, 16.05.2022
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Uruchomienie

Ul

U
o

Bezpieczenstwo

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia na skutek porazenia pradem elektrycznym.

Przed przystagpieniem do jakichkolwiek prac nalezy odtgczy¢ maszyne od zasilania.

OSTROZNOSC

> b

Ryzyko obrazer spowodowanych obracajgcymi sie narzedziami.
Zawsze wylgczaj maszyne przed odtozeniem jej.

Zawsze wytgczaj maszyne przed odtgczeniem jej od zasilania.

Wat wyjsciowy musi by¢ nieruchomy.

OSTROZNOSC

>

Ryzyko obrazen spowodowanych uzyciem gorgcych i/lub ostrych narzedzi.
Pozostaw narzedzia do ostygniecia.

Podczas wymiany narzedzi nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

5.2 Obszary zastosowan

Informacje na temat dostepnych narzedzi i obszaréw ich zastosowania mozna znalez¢ na stronie stroxx.eu.

5.3 Postepowanie z tarczami diamentowymi

Aby wydtuzy¢ zywotno$¢ tarcz diamentowych, nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace informacje:

+ Zawsze uzywaj tarcz diamentowych zgodnie z instrukcjg producenta i
trzymac.

* Zastosowanie tarczy diamentowej z segmentami diamentowymi zbyt migkkimi dla obrabianego materiatu:

- Tarcze diamentowe zuzywaja sie zbyt szybko przy bardzo duzej predkosci usuwania materiatu.
Rozwigzanie: Materiat poddawany obrébce wymaga stosowania tarcz diamentowych o twardszym

spoiwie.

+ Zastosowanie tarczy diamentowej z segmentami diamentowymi, ktére sg zbyt twarde dla
materiat do przetworzenia:

- Ziarna diamentdw stajg sie tepe i nie wypadajg ze spoiny.
Tarcze diamentowe nie zapewniajg juz zadnej wydajnosci ciecia.
Rozwigzanie: Materiat poddawany obrébce wymaga tarcz diamentowych o miekkim wigzaniu.
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* W przypadku utraty wydajnosci ciecia (o czym $wiadczg silne iskry),
Tarcze diamentowe z materiatu Sciernego takiego jak: B. piaskowiec lub z profesjonalng ptytkg ostrzaca

przez kilka naciec.
* Pracuj bez ci$nienia - waga maszyny jest wystarczajgca. Zwiekszone ci$nienie prowadzi do

zwiekszone zuzycie.

* Nadmierny nacisk podczas cigcia moze powodowac zmeczenie materiatu podtoza metalowego i w
konsekwencji pekanie. Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze na tarczy diamentowej nie ma pekniec.

* Tarcze diamentowe przeznaczone sg do ciecia prostego. Ciecie po tukach powoduje deformacje ostrza i
peknigcia rdzenia oraz ztamania segmentéw ( Rozdziat 2.9, Przeznaczenie; strona 19) -

ryzyko obrazen!

* Maszyna moze wjecha¢ w $ciane dopiero po osiggnieciu predkosci roboczej.

5.4 Tarcza diamentowa
5.4.1 Montaz tarczy diamentowej

UWAGA

Jezeli przycisk blokady wrzeciona zostanie naci$nigty podczas pracy maszyny, moze to spowodowac jej
uszkodzenie.

Wytgcz maszyne.

Poczekaj, az maszyna catkowicie sie zatrzyma.

Rys. 2: Demontaz obudowy ochronnej w Rys. 3: Demontaz obudowy ochronnej w
pozycji ciecia Sciegu miejscu ciecia naroznika

Zdemontuj obudowe ochronng
1. Pociggnij $rube blokujaca (1) do gory.
2. Zdja¢ obudowe ochronng (2) z ptyty prowadzacej (3).
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Rys. 4: Blokowanie wrzeciona Rys. 5: Montaz tarczy diamentowej

Zamontuj tarcze diamentowg

-

. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (1).

N

. Przytrzymaj blokade wrzeciona.

w

. Obréci¢ wat wyjéciowy (3) recznie, az do wyczucia blokady wrzeciona.

zatrzadnie sig na swoim miejscu

4. Upewnij sie, ze uchwyt dysku (2) jest czysty.

(%3]

. Zatozy¢ tarcze diamentowa (4) na wat wyjsciowy (3).
Nalezy zwréci¢ uwage na strzatki wskazujace kierunek obrotu na ptycie prowadzacej i tarczy
diamentowe;j.

o

Dwa cylindryczne sworznie uchwytu tarczy (2) musza znajdowac sie w dwéch wgtebieniach tarczy
diamentowej (4).

7. Przykrecic tarcze zaciskowg (5) na wat wyjsciowy (3).
8. Mocno dokre¢ tarcze zaciskowg (5) przy uzyciu klucza dwuotworowego (6).
9. Zwolnij przycisk blokady wrzeciona (1).

10. Sprawdz dopasowanie tarczy diamentowej (4). Tarcza diamentowa (4) musi by¢
opisane i muszg mie¢ mozliwo$¢ swobodnego obracania sie.
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Rys. 6: Montaz obudowy ochronnej do ciecia Rys. 7: Montaz obudowy ochronnej do ciecia
Sciegiem naroznikéw

Zamontuj obudowe ochronng
1. Pociggnij $rube blokujaca (1) do géry.
2. Nasunac¢ obudowe ochronng (2) na ptyte prowadzacg (3) az do oporu.

3. Pozwdl na zatrzasdniecie sie Sruby blokujacej (1).

OSTRZEZENIE
Ryzyko obrazen na skutek pekniecia tarczy diamentowej (latajace czesci) spowodowanego uszkodzona,

nieréwnomiernie pracujacg lub drgajgca tarczg diamentowa.
Wykonaj prébe bez obcigzenia trwajacg co najmniej 30 sekund.
Podczas testowania maszyny nalezy wyja¢ tarcze diamentowe z korpusu
trzymac, nie dotykac i nie obstugiwac.
Uszkodzone, nieréwno pracujgce lub wibrujgce tarcze diamentowe nalezy natychmiast wymienic.

zastgpic.

5.4.2 Demontaz tarczy diamentowej

UWAGA

Jezeli przycisk blokady wrzeciona zostanie naci$niety podczas pracy maszyny, moze to spowodowac jej
uszkodzenie.

Wytacz maszyne.

Poczekaj, az maszyna catkowicie sie zatrzyma.
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Rys. 8: Demontaz obudowy ochronnej w Rys. 9: Demontaz obudowy ochronnej w
pozycji ciecia $ciegu pozycji Scietej naroznie

Zdemontuj obudowe ochronng

1. Pociggnij $rube blokujaca (1) do géry.

2. Zdjg¢ obudowe ochronng (2) z ptyty prowadzacej (3).

Rys. 10: Blokowanie wrzeciona Rys. 11: Demontaz tarczy diamentowej

Zdemontuj tarcze diamentowg
1. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (1).
2. Przytrzymaj blokade wrzeciona.

3. Obré¢ tarcze diamentowa recznie, az poczujesz blokade wrzeciona.

4. Odkrecic tarcze zaciskowg (3) za pomoca klucza dwuotworowego (2).
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5. Zdjac tarcze zaciskowa (3) z watu wyjsciowego (5).
6. Zdja¢ tarcze diamentowg (4) z watu wyjsciowego (5).

5.5 Regulacja uchwytu przedniego

Aby zapewni¢ komfortowg obstuge maszyny, przedni uchwyt mozna regulowa¢ pod
katem w okreslonym zakresie.

uchwytu

Regulacja kata uchwytu przedniego

1. Za pomocg klucza imbusowego (6 mm) (3) dotgczonego do zestawu,
Odkre¢ obie Sruby imbusowe (1)

2. Wyreguluj uchwyt (2).
3. Ponownie dokre¢ dwie Sruby z gniazdem szesciokatnym (1).

5.6 Przestawianie maszyny do ciecia naroznikéw

Przy cieciu naroznikéw nalezy zamontowac nasadke narozna, aby zapewni¢ ochrone przed pytem i uszkodzeniami
podczas pracy.
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Rys. 13: Demontaz obudowy ochronnej w
pozydji cigcia sciegu Rys. 14: Obrét obudowy ochronnej

Rys. 15: Montaz obudowy ochronnej do ciecia
naroznikéw Rys. 16: Montaz naroznego elementu mocujacego

Przygotowanie maszyny do ciecia naroznikéw

1. Pociaggnij za sworzen blokujacy (1) do géry ( Rys. 13: Demontaz obudowy ochronnej
W pozycji ciecia Sciequ; strona 34).

2. Odciaggnij obudowe ochronng (2) do przodu od ptyty prowadzacej (3) (  Rys.
13: Zdemontuj obudowe ochronng w pozycji ciecia $ciequ; Strona 34).

3. Obrdci¢ obudowe ochronng (2) o0 180° ( Rys. 14: Obrét obudowy ochronnej;
Strona 34).

4. Pociggnij kotek blokujacy (1) do géry ( Rys. 15; Montaz obudowy ochronnej
do ciecia narozneqo; strona 34).

5. Nasung¢ obudowe ochronng (2) od tytu na ptyte prowadzaca (3) az do oporu ( Rys. 15:
Montaz obudowy ochronnej do ciecia naroznego; strona 34).

6. Pozwoli¢ na zatrzasniecie sie sworznia blokujgcego (1) (_ Rys. 15: Montaz obudowy ochronnej do
ciecia narozneqo; strona 34).
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Zamontuj narozny element mocujgcy

7. Przymocuj narozny element mocujacy (4) do ptyty prowadzacej (3), wsuwajac dwa wieksze zaczepy (5)
w zagtebienia (6) ptyty prowadzacej (3). (  Rys. 16: Montaz naroznego elementu
mocujgcego; strona 34). Teraz mozna uzywac¢ maszyny do ciecia naroznikéw.

5.7 Przestawienie maszyny na ciecie Sciegiem

Aby wykonac ciecie $ciegiem, nalezy zdjg¢ nasadke narozna.

Rys. 18: Demontaz obudowy ochronnej w
Rys. 17: Demontaz naroznego elementu mocujacego pozycji Scietej naroznie

Rys. 20: Montaz obudowy ochronnej do cigcia $ciegiem

Rys. 19: Obrét obudowy ochronnej

Zdemontuj narozne mocowanie

1. Zdja¢ nasadke narozng (1) z ptyty prowadzacej (2) (  rys. 17:
Zdemontuj element narozny; Strona 35).

Przygotowanie maszyny do ciecia $ciegiem

2. Pociggna¢ za sworzen blokujacy (1) do géry ( Rys. 18: Demontaz obudowy ochronnej w pozycji Scietej
naroznie; strona 35).
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3. Odciggnij obudowe ochronng (2) do tytu od ptyty prowadzacej (3) (  Rys.
18: Zdemontowa¢ obudowe ochronng w miejscu ciecia naroznika; Strona 35).

4. Obroci¢ obudowe ochronng (1) 0 180° ( Rys. 19: Obrét obudowy ochronnej;
Strona 35).

5. Pociggnij za sworzen blokujacy (1) do géry ( Rys. 20: Montaz obudowy
ochronnej do ciecia $ciegiem; strona 35).

6. Nasuna¢ obudowe ochronng (2) od przodu na ptytke prowadzaca (3) az do oporu (
Rys. 20: Montaz obudowy ochronnej do cigcia $ciegiem; strona 35).

7. Umozliwi¢ zatrzasniecie sie sworznia blokujgcego (1) (_Rys. 20: Montaz obudowy
ochronnej do ciecia

$ciegiem; strona 35).  Teraz mozna uzywa¢ maszyny do ciecia $ciegiem.

5.8 Odsysanie pytu

5.8.1 Montaz systemu odpylania

Rys. 21: Montaz weza ssacego

1. Mocno docisng¢ waz ssacy (1) do dyszy (2) rury ssacej (3).
2. Podtgcz waz ssacy (1) do specjalnego odkurzacza.

3. Wtacz specjalny odkurzacz.

4. Sprawdz, czy specjalny odpylacz dziata prawidtowo.

UWAGA

Dysza rury ssacej jest zaprojektowana tak, aby pasowata do weza ssgcego
specjalnego odkurzacza.

Gdy waz ssacy jest zimny, mozna go przymocowac do koncéwki rury
ssacej tylko z duzg sita.
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5.8.2 Demontaz uktadu odpylajacego

1. Wytgcz maszyne.

2. Wylacz specjalny odkurzacz.

3. Odtgczy¢ waz ssacy (1) od korcéwki (2) rury ssacej (3).
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Dziatanie

Bezpieczenstwo

Przed przystagpieniem do jakichkolwiek prac nalezy odtgczy¢ maszyne od zasilania.

OSTRZEZENIE

6
6.1
NIEBEZPIECZENSTWO
Zagrozenie zycia na skutek porazenia pragdem elektrycznym.

Zagrozenia dla zdrowia wynikajgce z pytu powstajacego podczas ciecia, szlifowania,
frezowania, pitowania, wiercenia i innych prac. Pyly te moga zawierac zanieczyszczenia
mogace powodowac alergie, raka, wady wrodzone lub inne zaburzenia uktadu rozrodczego, a
takze inne choroby.

W miare mozliwosci nalezy uzywac systemu odpylania odpowiedniego do danego materiatu.
Materiat zawierajacy azbest moze by¢ obrabiany wytgcznie przez specjalistéw.
Zapewnij dobrg wentylacje miejsca pracy.

Zaleca sie stosowanie respiratora z filtrem klasy P2 lub P3
(wg DIN EN 149:2001).

Odkurz lub wypierz odziez ochronng. Nie dmucha¢, nie uderzac i nie szczotkowac.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci odkurzajac. Zamiatanie i zdmuchiwanie wznieca kurz.

OSTRZEZENIE
Przy cigciu naroznikéw istnieje ryzyko obrazen spowodowanych latajgcymi cze$ciami oraz

zagrozenie zdrowia spowodowane szkodliwym pytem.

Prawidtowo zamontuj element narozny.

Podtacz odpowiedni specjalistyczny odkurzacz.

OSTRZEZENIE
Zagrozenia dla zdrowia spowodowane wibracjami.

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne antywibracyjne.

Prawidtowo konserwuj maszyne i narzedzia.

OSTROZNOSC
Ryzyko obrazen spowodowanych obracajgcymi sie narzedziami.

Zawsze wytgczaj maszyne przed odtozeniem jej.

Zawsze wytgczaj maszyne przed odtgczeniem jej od zasilania.

Wat wyjsciowy musi by¢ nieruchomy.
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Aby zapewnic¢ bezpieczng prace z frezarka renowacyjng STROXX BTF200, przed kazdym uzyciem nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

* Przeczytaj wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa i zagrozen zawarte w tej instrukgji.
* No$ odziez ochronna.

+ Napigcie podane na tabliczce znamionowej musi by¢ zgodne z napieciem sieciowym.
by¢ identycznym.

* Przed kazdym uzyciem frezarki renowacyjnej STROXX BTF200 nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:
kontrola:

- kabel potaczeniowy,

- Wtyczka,

- pewne osadzenie tarczy diamentowej,

- btyskawiczne zwijanie ostony ochronnej,

- Ptynna praca dwéch rolek prowadzacych (11) ( Rys. 1: Budowa produktu;
strona 23)

- Funkcjonowanie uktadu odpylajacego.

OSTRZEZENIE
Ryzyko obrazen na skutek pekniecia tarczy diamentowej (latajgce czesci) spowodowanego
uszkodzong, nieréwnomiernie pracujaca lub drgajaca tarczg diamentowa.

Wykonaj prébe bez obcigzenia trwajgcg co najmniej 30 sekund.
Podczas testowania maszyny nalezy wyja¢ tarcze diamentowe z korpusu
trzymacd, nie dotykac i nie obstugiwac.
Uszkodzone, nieréwno pracujgce lub wibrujgce tarcze diamentowe nalezy natychmiast wymienic.
zastapic.
+ Do danego zastosowania nalezy uzywac wytgcznie tarcz diamentowych zalecanych przez firme STROXX
wstawic.

* Nalezy przestrzegac instrukcji dotyczacych obchodzenia sie z tarczami diamentowymi (_Rozdziat 5.3
Obchodzenie sie z tarczami diamentowymi;

strona 28). « Nalezy koniecznie przestrzega¢ wymiaréw tarcz diamentowych. Przy montazu tarcz diamentowych
nie nalezy uzywac reduktoréw ani adapteréw.

6.2 Wymagania

Spetnione sg nastgpujgce wymagania:

1. Zamontuj tarcze diamentowg ( Rozdziat 5.4.1, Montaz tarczy diamentowej;
Strona 29).
2. Do cig¢ naroznych nalezy zamontowac takze przystawke narozng (  Rozdziat 5.6,

Przestawianie maszyny na ciecia narozne; strona 33).
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3. Podtaczono uktad odsysania pytu ( Rozdziat 5.8.1, Montaz uktadu odsysania pytu; strona 36).

4. Wiacza sie specjalny odkurzacz.

5. Podtaczono zasilanie do maszyny.

6.3 Dostosuj gtebokos¢ frezowania

Gtebokos¢ frezowania okresla sie poprzez ustawienie gtebokosci.

* W przypadku tarcz o $rednicy @ 200 mm i @ 180 mm, skala wewnetrzna (1)
uzywac.

* W przypadku tarcz o Srednicy @ 185 mm nalezy stosowac skale zewnetrzng (2).

Rys. 22: Regulacja gtebokosci frezowania

Dostosuj gtebokos¢ frezowania

1. Odkre¢ uchwyt gwiazdowy (6).

Regulacja gtebokosci frezowania (max. 70 mm) przy érednicy tarczy @ 200 mm

2. Przesun regulator gtebokosci (5) przednia krawedzig (4) do zgdanego znaku na skali wewnetrznej (1).

Regulacja gtebokosci frezowania (max. 63 mm) przy $rednicy tarczy @ 185 mm

3. Przesun regulator gtebokosci (5) tylng krawedzig (3) do zagdanego znaku na skali zewnetrznej (2).

Regulacja gtebokosci frezowania (max. 60 mm) przy Srednicy tarczy @ 180 mm

4. Przesun regulator gtebokosci (5) tylng krawedzig (3) do zagdanego znaku na skali wewnetrznej (1).

5. Dokre¢ uchwyt gwiazdowy (6).
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6.4 Rozpoczecie procesu roboczego

Do wszystkich prac:

* Umiesci¢ maszyne na przedmiocie obrabianym i wybra¢ bezpieczne podparcie.
+ Najpierw wigcz urzadzenie, a nastepnie zanurz tarcze diamentowg w $cianie.

* Nie obcigzaj maszyny tak bardzo, aby mogta sie zatrzymac.

6.4.1 Ciecia szwéw

Aby wykonac ciecie Sciegiem, nalezy zdjg¢ nasadke narozng ( Rozdziat 5.7, Przystosowanie maszyny do ciecia
Sciegiem; strona 35).

OSTRZEZENIE
Ryzyko obrazen na skutek utraty kontroli nad maszyna.

Zawsze obstuguj maszyne obiema rekami.

Rys. 23: Rozpoczecie frezowania

Wiagcz maszyne

1. Wigczy¢ maszyne za pomocg wigcznika/wytacznika (1).

2. W razie potrzeby zablokuj przetgcznik wtgcz/wytacz (1).
3. Poczekaj, az zostanie osiggnieta predkos$¢ robocza.

Praca z maszyng

4. Zabezpiecz maszyneg za pomocg obudowy ochronnej (2) do ramy okna lub drzwi (3)

inwestowac.

5. Umies¢ obudowe ochronng (2) strong wyjsciowg tarczy diamentowej skierowang do $ciany.
lub ujawni¢ (5).

6. Powoli i rbwnomiernie zanurz tarcze diamentowa (4) w $cianie lub osciezu (5) na zagdang gtebokos¢.
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UWAGA

Gdy nacisk obudowy ochronnej na $ciane lub
Diamentowa tarcza automatycznie chowa sie w obudowie ochronne;j.

Uruchom ponownie dziatajagcg maszyne.

Zanurz tarcze diamentowg w $cianie lub ponownie jg odstonij.

Kontynuuj proces frezowania.

7. Zmniejsz site nacisku maszyny.
8. Odciggnij maszyne.

Tarcza diamentowa (4) zostaje automatycznie wciggnieta do obudowy ochronnej (2).
9. Wyjg¢ maszyne z ramy okna lub drzwi (3).

10. Powtdrz czynno$¢ nieco w prawo lub w lewo od poprzedniego naktucia,
powtarzac.

11. W ten sposéb oddziel rame okna lub drzwi od otaczajgcego muru
oddzielny.

12. Catkowite oddzielenie ramy okna lub drzwi od muru, tacznie z naroznikami
Aby wykonac ciecie swobodne, nalezy wykonac cigcia narozne ( Rozdziat 6.4.2, Ciecia nargzne; strona 43).

UWAGA

Diamentowe tarcze moga stepie¢ lub ulec zniszczeniu wskutek przegrzania. Przegrzanej
(zasiwiatej na niebiesko) tarczy diamentowej zazwyczaj nie da sie juz naostrzy¢.

Predko$¢ posuwu moze by¢ tak duza, jak to mozliwe dla tarcz diamentowych.
moze szlifowa¢ materiat. Dlatego nie nalezy wywiera¢ zbyt duzego nacisku na tarcze
diamentowe, aby unikna¢ zaciec.

UWAGA
Wytaczenie z powodu przecigzenia
Maszyna wyposazona jest w zabezpieczenie przed przegrzaniem.

Dtugotrwate przecigzenie maszyny powoduije jej wytaczenie z przyczyn bezpieczenstwa.

Wyjmij maszyne.

Pozostawi¢ maszyne do ostygniecia.

Po zadziataniu elektronicznego wytgcznika bezpieczenstwa nalezy ponownie uruchomi¢ maszyne.

1. Wytacz maszyne (blokada musi by¢ zwolniona).

2. Wigcz maszyne.
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3. Zablokuj przetacznik wtgcz/wytacz.

4. Kontynuuj prace, unikajac blokad ~ Rozdziat 2.7, Odrzut i
odpowiednie instrukcje bezpieczenstwa; Strona 13.

Wylacz maszyne
1. Aby wylaczy¢ maszyne, zwolnij przycisk wiaczania/wytgczania (1).
2. Zwolnij blokade przetacznika wtgczania/wytgczania (1), jezeli byta aktywowana.

Maszyna jest wytgczona.

6.4.2 Ciecia narozne

Do cie¢ naroznych konieczne jest zamontowanie przystawki naroznej (__Rozdziat 5.6, Przestawianie
maszyny na ciecia narozne; strona 33).

OSTRZEZENIE
Ryzyko obrazen na skutek utraty kontroli nad maszyna.

Zawsze obstuguj maszyne obiema rekami.

Rys. 24: Ustawienie maszyny w narozniku

Wigcz maszyne

1. Wiaczy¢ maszyne za pomocg wigcznika/wytacznika (1).

2. W razie potrzeby zablokuj przetgcznik wigcz/wytgcz (1).
3. Poczekaj, az zostanie osiggnieta predko$¢ robocza.

Praca z maszyng

4. Umiesci¢ maszyne wraz z obudowg ochronng (2) w bezpiecznym miejscu na rogu okna lub drzwi.
oscieznica (3).

5. Umies¢ obudowe ochronng (2) z nasadka narozng (4) w narozniku $ciany lub
Nacis$nij przycisk ,Ujawnij” (6).

6. Powoli i rbwnomiernie wsun tarcze diamentowg (4) w otwdr na zgdang gtebokosc.
Zanurz sie w narozniku $ciany lub odstonij (6).
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UWAGA

Gdy nacisk obudowy ochronnej na $cianeg lub
Diamentowa tarcza automatycznie chowa sie w obudowie ochronnej.

Uruchom ponownie dziatajagcg maszyne.

Zanurz tarcze diamentowg w $cianie lub ponownie jg odstonij.

Kontynuuj proces frezowania.

7. Zmniejsz site docisku maszyny w narozniku.
8. Odciggnij maszyne.

Tarcza diamentowa (5) zostaje automatycznie wciggnieta do obudowy ochronnej (2).
9. Wyja¢ maszyne z ramy okna lub drzwi (3).

10. Powtérz proces dla pozostatych rogéw.

UWAGA

Diamentowe tarcze mogg stepie¢ lub ulec zniszczeniu wskutek przegrzania. Przegrzanej
(zasiwiatej na niebiesko) tarczy diamentowej zazwyczaj nie da sie juz naostrzyc.

Predko$¢ posuwu moze by¢ tak duza, jak to mozliwe dla tarcz diamentowych.
moze szlifowa¢ materiat. Dlatego nie nalezy wywierac¢ zbyt duzego nacisku na tarcze

diamentowe, aby unikng¢ zaciec.
UWAGA
Wytaczenie z powodu przecigzenia
Maszyna wyposazona jest w zabezpieczenie przed przegrzaniem.

Dtugotrwate przecigzenie maszyny powoduje jej wytgczenie z przyczyn bezpieczenstwa.

Wyjmij maszyne.

Pozostawi¢ maszyne do ostygniecia.

Po zadziataniu elektronicznego wytgcznika bezpieczeristwa nalezy ponownie uruchomi¢ maszyne.

1. Wytacz maszyne (blokada musi by¢ zwolniona).

2. Wiacz maszyne.
3. Zablokuj przetgcznik wigcz/wytgcz.

4. Kontynuuj prace, unikajac blokad  Rozdziat 2.7, Odrzut i
odpowiednie instrukcje bezpieczenstwa: Strona 13.

Wytgcz maszyne

5. Aby wytgczy¢ maszyne, zwolnij przycisk wigczania/wytgczania (1).
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6. Zwolnij blokade przetgcznika wigczania/wytaczania (1), jezeli byta aktywowana.
Maszyna jest wytgczona.
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czyszczenie

N N

Bezpieczenstwo

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia na skutek porazenia pradem elektrycznym.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac nalezy odtgczy¢ maszyne od zasilania.

OSTROZNOSC

> b

Ryzyko obrazer spowodowanych obracajgcymi sie narzedziami.
Zawsze wytgczaj maszyne przed odtozeniem jej.
Zawsze wytgczaj maszyne przed odtgczeniem jej od zasilania.
Wat wyjsciowy musi by¢ nieruchomy.

OSTROZNOSC

Ryzyko obrazen spowodowanych uzyciem goracych i/lub ostrych narzedzi.

>

Pozostaw narzedzia do ostygniecia.

Podczas wymiany narzedzi nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

7.2 Prace czyszczgce

Maszyne nalezy czysci¢ po kazdym wierceniu.

1. Doktadnie wyczy$¢ maszyne i przedmuchaj jg sprezonym powietrzem.

2. Lekko nasmarowac prowadnice (12) ( Rys. 1: Struktura produktu; strona 23).

3. Sprawdz, czy obudowa ochronna (10) szybko sie chowa ( Rys. 1:
Struktura produktu; Strona 23).

4. Zawsze utrzymuj otwory wentylacyjne maszyny w czystosci.

OSTROZNOSC
Ryzyko obrazen ciata na skutek obracajacej sie tarczy diamentowej.

Przewodnik musi dziata¢ ptynnie. Dwie sprezyny musza
Szybko odciggnij obudowe ochronna. Jesli tak nie jest, wyczys¢ prowadnice lub oddaj jg do
naprawy.

UWAGA

Upewnij sig, ze uchwyty sg suche i odttuszczone.
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konserwacja

Bezpieczenstwo

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac nalezy odtgczy¢ maszyne od zasilania.

8
8.1
NIEBEZPIECZENSTWO
Zagrozenie zycia na skutek porazenia pragdem elektrycznym.
OSTROZNOSC
Ryzyko obrazen spowodowanych obracajgcymi si¢ narzedziami.

Zawsze wylgczaj maszyne przed odtozeniem jej.

Zawsze wytgczaj maszyneg przed odtgczeniem jej od zasilania.

Wat wyjsciowy musi by¢ nieruchomy.

OSTROZNOSC
Ryzyko obrazen spowodowanych uzyciem goracych i/lub ostrych narzedzi.

Pozostaw narzedzia do ostygniecia.

Podczas wymiany narzedzi nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

8.2 Prace konserwacyjne

1. Konserwacje maszyny nalezy przeprowadzac¢ co najmniej raz w roku. Ponadto konserwacja staje sie konieczna
po zuzyciu szczotek weglowych.
Konserwacje maszyny moga zleca¢ wytacznie autoryzowane przez firme STROXX firmy zajmujace sig
konserwacjg i naprawami . Nalezy upewnic sie, ze uzywane sg wytgcznie oryginalne czgsci zamienne i
akcesoria.

2. Regularnie sprawdzaj btyskawiczne chowanie sie obudowy ochronnej.

Przewodnik musi dziata¢ ptynnie. Dwie sprezyny muszg
Szybko odciggnij obudowe ochronng (10) (  Rys. 1: Budowa produktu; strona 23).

Jesli tak nie jest, wyczys$c¢ i nasmaruj prowadnice lub oddaj jg do naprawy.

UWAGA

W przypadku stosowania nowych szczotek weglowych nie wolno przecigza¢ maszyny przez
pierwsze 10 minut pracy.
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9 Sprzedaz

Powstajacy pyt szlifierski moze zawierac¢ substancje szkodliwe. Nie nalezy wyrzuca¢ go razem
z odpadami domowymi, ale odda¢ do punktu zbiérki odpadéw niebezpiecznych.

Tylko dla krajéw UE:

Zgodnie z Dyrektywg Europejska 2012/19/UE elektronarzedzia, ktére
nie nadajg sie juz do uzytku, muszg by¢ zbierane i poddawane recyklingowi w
sposob przyjazny dla Srodowiska.

Nie wyrzucaj elektronarzedzi do smieci domowych!
(d

ooy

LR

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych selektywnej zbiorki
i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i akcesoriow.
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10 Ustuga

W przypadku pytan technicznych, probleméw lub pytan dotyczacych akcesoriéw prosimy o kontakt pod
nastepujacym adresem serwisowym:

Unia Euro Trading GmbH

Hermann-Buck-Weg 11-17

22309 Hamburg

Niemcy

stroxx
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11 Gwarancja

Unia Euro Trading GmbH
Hermann-Buck-Weg 11-17

22309 Hamburg
Niemcy

Elektronarzedzia wprowadzane do obrotu przez Union Euro Trading GmbH (dalej ,STROXX") sa zgodne z

przepisami ustawy o technicznym sprzecie roboczym, ktérego celem jest ochrona przed zagrozeniami dla zycia i
zdrowia.

Gwarantujemy nienaganng jako$¢ naszych produktéw i pokryjemy koszty naprawy poprzez wymiane
wadliwych czesci lub zastgpienie ich nowym urzadzeniem w przypadku ujawnienia sie wad
konstrukcyjnych, materiatowych i/lub produkcyjnych w okresie gwarancji. W przypadku zastosowan
komercyjnych okres gwarancji wynosi 12 miesigcy.

Warunkiem koniecznym do ztozenia reklamacji z tytutu wad konstrukcyjnych, materiatowych i/lub
produkcyjnych jest:
1. Dowdd zakupu i zgodnosci z instrukcjg obstugi

Aby ztozy¢ reklamacje z tytutu gwarangji, nalezy zawsze przedstawic¢ oryginalny paragon zakupu wystawiony
maszynowo. Musi zawierac petny adres, date zakupu i oznaczenie typu produktu.

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi danej maszyny i wskazéwek bezpieczenstwa.

Uszkodzenia powstate na skutek btedéw obstugi nie moga by¢ podstawg do reklamacji.

2. Prawidtowe uzytkowanie maszyny
Produkty STROXX sg projektowane i produkowane do konkretnych zastosowan .

W przypadku uzytkowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem, podanym w instrukcji
obstugi, niezgodnie z przeznaczeniem lub zastosowania nieodpowiednich akcesoriéw, roszczenia
gwarancyjne nie beda uwzgledniane. Gwarancja obowigzuje w przypadku eksploatacji maszyn w ruchu
ciggtym i akordowym, jak réwniez
Wynajem i dzierzawa nie sg uwzglednione.

3. Przestrzeganie terminéw konserwacji
Regularna konserwacja przez nas lub autoryzowang przez nas firme zajmujaca sie
konserwacja i naprawami jest warunkiem koniecznym do otrzymania roszczen z tytutu
gwarancji. Konserwacje nalezy przeprowadzaé po zuzyciu szczotek weglowych,
jednak nie rzadziej niz raz w roku.
Czyszczenie maszyn nalezy przeprowadzac zgodnie z zaleceniami podanymi
w instrukcji obstugi. Wszelkie ingerencje oséb trzecich (otwieranie urzadzenia) powodujg
uniewaznienie wszelkich roszczer gwarancyjnych.
Prace konserwacyjne i czyszczace z reguly nie s objete gwarancja.

4. Stosowanie oryginalnych czeéci zamiennych Nalezy
upewnic sie, ze stosowane sg wytacznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria.
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stac sie. Mozna je naby¢ u autoryzowanych dealeréw. Rodzaj i ilo$¢ thuszczu muszg by¢
zgodne z obowigzujgca listg tluszczéw. W przypadku stosowania nieoryginalnych czesci nie
mozna wykluczy¢ wystgpienia szkdd nastepczych i zwiekszonego ryzyka wypadkéw. Z
gwarancji wylgczone sg maszyny, ktére zostaty zdemontowane, cze$ciowo
zdemontowane lub naprawione przy uzyciu czesci innych firm.

5. Czesci eksploatacyjne

Niektére komponenty ulegajg zuzyciu wskutek normalnego uzytkowania lub uzytkowania elektronarzedzia.
Do elementéw tych zaliczajg sig szczotki weglowe, tozyska kulkowe, przetaczniki, kable zasilajace,
uszczelnienia i uszczelnienia watu. Czesci eksploatacyjne nie sg objete gwarancja.
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Unia Euro Trading GmbH
Hermann-Buck-Weg 11-17

22309 Hamburg
Niemcy
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